FOSFATOVACE OCELE ZA TEPLA

ZAKLADNY KOV
Ponorny Striekaci
Iba na ocel’ M 50 S 5033
M 5033 S 5042
M 5042 S 5051
M 5051 Metafos
M 5053 K S5056 pH riadena
S 5053 K
Ocel, M 50 S 5033
Hlinik, M 5033 S 5042
Zinok, M 5042 S 5051
(galvan. + ziarivé) |M 5051 S5056 pH riadena
med’, mosadz, + Fosgal Marker |Metafos
zamak, bronz, + Fosgal Marker
Spiater
Hlinik, M 5033 Al S 5033 Al
Zinok, M 5042 Al S 5042 Al
Ocel’ M 5051 Al S 5051 Al
S 5056 Al pH riadena
Vysvetlivky

M = fosfatovac ponorny

S = fosfatovac striekaci

Prvé dve Cislice = teplota

Posledna ¢islica = kol’ko %-ny roztok vznikne

Poznamka

Vsetky produkty su dostupné aj v kombinovanej (fosfatovaé +
odmastova¢ v jednom) verzii. Fosfatovat za studena je mozné iba
nemastny povrch.

Napriklad

FOSGAL M 5042 = ponorny fosfatova¢, funguje pri 50°C a 2 %-ny
roztok vznika na ocelovy zdkladny kov, ktory s pridavanym FOSGAL
Marker-u sa stdva vhodnym aj na hlinikové, zinkové a medené povrchy.
FOSGAL S 5051 Al = striekaci fosfatovag, funguje pri teplote 50°C,
vznika 1 %-ny roztok, ktory je vhodny na fosfatovanie ocele, hlinika

a aj na pozinkované povrchy.
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